This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 


As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 


THIS PAGE BLANK (uspto) 


® 


REPUBLIQUE FRAf^PTlSE 


INSTITUT NATIONAL 
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE 


PARIS 


(© N° de publication : 

(a n'utiliser que pour les 
commandes de reproduction) 

(fl) N° d'enregistrement national 


2 775 633 
98 02825 


(51) Int CI 6 : B 44 C 1/14, B 44 F 1/00 


DEMANDE DE BREVET D'INVENTION 


A1 


(22) Date de depot : 09.03.98. 
© Priorite : 


Date de mise a la disposition du public de la 
demande : 10.09.99 Bulletin 99/36. 

© Liste des documents cites dans le rapport de 
recherche preliminaire : Se reporter a la fin du 
present fascicule 

© References a d'autres documents nationaux 
apparentes : 


Demandeur(s) : BREGER EMBALLAGES SA Societe 
anonyme — FR. 


@ Inventeur(s) : BREGER GUY MARCEL CHARLES 
CLAUDE et BREGER ALAIN CHARLES MARCEL JAC- 
QUES. 


@>Titulaire(s) : 


Mandataire(s) : CABINET HERRBURGER. 


INSTALLATION D'IMPRESSION PAR TRANSFERT, NOTAMMENT PAR DORURE. 

Installation d'impression par transfert, notamment de 
dorure, d'un motif preleve a partir d'un film de transfert par 

une matrice pour etre appose sur une bande receptrice et . 

former un produit, ' r ; j _ :: . ~~ZZ. 

- le film de transfert et la bande receptrice etant en syn- 

chronisme au moment du transfert a I'endroit du transfert, = : . \ ^ ■■■ 

caracterisee en ce qu'elle comprend ; 

- un moyen d'entrainement (3) du film de transfert (1 ), : 

- un moyen d'entrainement (5) de la bande receptrice 
(2), ! 

- un poste de transfert (4), ! 

- un moyen de commande (7) pour commander les 
moyens d'entrainement pour qu'en vue de chaque transfert, 
le moyen d'entrainement (3, 31 , 32) du film (1 ) fait avancer 
le film (1) du pas (L1) du motif a transferer, le moyen d'en- 
trainement (5) de la bande receptrice (2) fait avancer cette 
bande (2) du pas (L2) du produit (22, 23) ainsi que les 
moyens de transfert (41 , 42) du poste de transfert (4). 
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La presente invention concerne une installation 
d' impression par transfert, notamment de dorure, d'un motif 
preleve a partir d'un film de transfert par une matrice pour 
etre appose sur une bande receptrice et former un produit, le 
film de transfert et la bande receptrice etant en synchro- 
nisme au moment du transfert a 1'endroit du transfert. 

De telles installations ou des procedes de trans- 
fert correspondant a une telle installation sont connus . II 
s'agit de systemes d' impression par transfert a chaud tra- 
vaillant selon le principe classique de la dorure dite a l'or 
fin. 

Selon ce procede, (figure 1A) , on utilise un fer 
a dorer M qui porte sur sa face inferieure l'empreinte que 
l'on veut realiser sous la forme d'une empreinte a dorure sur 
une bande B, par exemple en papier. Pour cela on presse, con- 
tre la bande B, un film de transfert F dont certaines par- 
ties, correspondant au relief du fer a dorer M, se detachent 
et restent accrochees a la bande B. 

Traditionnellement , le film de transfert F etait- 
une feuille d'or extremement mince, que l'on appliquait a 
chaud avec un organe presseur tel qu'un fer a dorer (M) con- 
tre le support de papier ou de cuir (bande B) . La trace ou 
marque du fer a dorer reste collee sur la bande B et les par- 
ties non collees du film F s'enlevent par simple arrachage . 

Ce procede de dorure a chaud n'est utilise qu'en 
reliure, gainerie et activites similaires pour des travaux de 
luxe ou de restauration d'objets anciens. 

Dans de nombreux cas le film d'or est remplace 
par un ensemble comprenant un film porteur CI muni d'une cou- 
che de separation C2 adherant a la couche a transferer C3 , 
C4, metallique et coloree. La couche a transferer C3 , C4 peut 
etre une couche de coloration C3 et une couche metallique C4 , 
avec une couche adhesive C5 . 

Le fer a dorer M, presse sur le film de transfert 
F, est lui-meme en contact avec la bande ou plus generalement 
le support B a imprimer. Lorscjue le fer a dorer M est presse 
sur le film de transfert F, deja en contact avec la bande, ou 
plus generalement le support B, les parties comprimees du 
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film F s'accrochent sur celui-ci B (fig. IB) . Puis, comme de- 
ja indique, on souleve le fer M et seule l'empreinte formee 
des couches C2 , C3, C4 , C5 adhere a la bande B alors que les 
parties F, G non comprimees par le fer M, se dechirent par 
5 cisaillement et se separent de l'empreinte E en restant ac- 
crochees au support CI (Fig. 1C) . Cette compression se fait 
contre un support ou organe presseur P. 

Cette technique connue est appliquee de fagon 
discontinue par un procede d' impression feuille a feuille en 

10 continu, en faisant defiler une bande receptrice et un film a 
dorer (film de transfert) entre deux cylindres dont l'un 
constitue un cylindre presseur et 1' autre un cylindre chauffe 
portant une ou plusieurs matrices. Les deux cylindres tour- 
nent de fagon opposee et, pendant le defilement de la bande 

15 et du film, la matrice imprime sur la bande. En sortie, /.le 
film de transfert est enroule avec la partie non utilisee :,du 
produit de transfert. 

Ce systeme presente 1 ' inconvenient de consommer 
beaucoup de film de transfert, c'est-a-dire une longueur ;>de 

20 film de transfert egale a celle de la bande receptrice alors 
que la surface du film de transfert reellement utilisee pour 
realiser le motif ne represente qu'une fraction tres faible 
de la surface totale du film de transfert. 

La presente invention a pour but de remedier a 

25 ces inconvenient s et se propose de creer des moyens permet- 
tant d'effectuer des operations de dorure a chaud ou plus ge- 
neralement des operations de meme nature, par un transfert 
dont la consommation de film de transfert soit equivalente a 
celle de la dorure ou transfert feuille a feuille tout en 

30 etant plus rapide et permettant d'appliquer ce procede a 
d'autres usages tel que 1 ' holographie et la protection anti- 
vol . 

A cet effet, 1' invention concerne une installa- 
tion d' impression par transfert correspondant au type de 
35 celle definie ci-dessus, caracterisee en ce qu'elle comprend 

- un moyen d'entrainement du film de transfert, 

- un moyen d'entrainement de la bande receptrice, 

- un poste de transfert, 
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- un moyen de commande pour commander les moyens 
d'entrainement pour qu'en vue de chaque transfert, le moyen 
d'entrainement du film fait avancer le film du pas du motif 
a transferer, le moyen d' entrainement de la bande recep- 
5 trice fait avancer cette bande du pas .du produit ainsi que 

les moyens de transf ert du poste de transfert . 

L' installation selon 1' invention off re l'avantage 
de ne consommer que la longueur (ou surface) de film de 
transfert juste necessaire pour la realisation du motif sur 
10 la bande receptrice. La commande des moyens d' entrainement 
permet d' adapter cette installation directement en ligne sur 
un systeme d' impression en amont ou de traiter une bande pre- 
imprimee, devidee d'un rouleau. L' installation permet de rea- 
liser avec la meme efficacite, le meme rendement et la me me 
15 economie, 1' impression par transfert de motifs extremement 
differents ou de plusieurs motifs. 

Suivant une autre caracteristique , 1 ' organe de 
transfert du poste de transfert est actionne par un verin, le 
moyen de commande immobilisant le film et la bande pendant la 
20 duree du transfert . 

Suivant une solution alternative, le moyen de 
transfert comprend au moins un organe de transfert porte par 
un organe rotatif et le moyen d' entrainement du film et celui 
de la bande receptrice sont commandes pour entrainer le film 
25 et la bande receptrice a la meme vitesse que la vitesse peri- 
pherique de 1 ' organe de transfert pendant la duree du trans- 
fert . 

Le choix de l'une ou 1' autre des solutions de- 
pend, en particulier, de la place disponible et du type de 

30 motif a transferer. 

Dans les deux cas, on peut juxtaposer plusieurs 
films de transfert et plusieurs organes de transfert au ni- 
veau du poste. de transfert pour permettre d'utiliser des 
films de transfert de nature differente. 

35 Suivant une autre caracterist ique , un premier detecteur asso- 
cie a la bande pour detecter le pas du produit et fournir un 
signal au moyen de commande gerant le mouvement d'avance de 
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la bande ; et la bande comporte des reperes preimprimes des- 
tines a etre lus par le moyen de detection. 

Le repere est preimprime sur la bande receptrice. 
II definit la position des produits a realiser (etiquettes, 
emballages) qui seront coupes aux dimensions, a la sortie de 
1 ' installation . 

Ce repere preimprime peut etre associe a une 
image preimprimee et, dans ce cas, le motif realise par 
transfert doit se positionner exactement par rapport a 
1' image preimprimee ; le repere peut egalement constituer 
simplement un repere permettant de commander le pas d'avance 
de la bande dans le poste de transfert . 

Dans le cas ou le transfert comporte un motif- non 
pas simplement transfere du film de transfert vierge mist is 
d'un motif realise prealablement sur le film de transfert , til 
est necessaire de positionner exactement le film de transfert 
et surtout le motif prerealise qu'il porte au niveau du poste 
de transfert et, dans ce cas, il est avantageux que 
1' invention comporte un second detecteur pour detecter le mo- 
tif du film et fournir un signal au . moyen de commande gerant 
le moyen d' entrainement du film. 

En fonction des besoins de 1 ' installation, des 
produits a realiser et de la nature des films de transfert et 
bandes receptrices, le moyen d' entrainement du film et celui 
de la bande receptrice peuvent fonctionner tous deux pas-a- 
pas ; ils peuvent egalement fonctionner pas-a-pas pour l'un 
et en continu pour 1' autre ou encore les deux peuvent fonc- 
tionner en continu, avec des vitesses variables suivant 
l'etape du cycle de f onct ionnement . 

Suivant une autre caracterist ique avantageuse, 
1 ' installation comporte plusieurs moyens d' entrainement de 
films pour transferer en meme temps ou de facpon successive 
plusieurs motifs sur la bande receptrice. Cela peut etre ne- 
cessaire pour les raisons deja evoquees ci-dessus, du fait de 
la nature des motifs a transferer. Cela peut egalement etre 
interessant si les motifs a transferer sont repartis en des 
points eloignes en travers de la bande receptrice, de maniere 
a eviter les dimensions trop importantes, et par suite 
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l'inertie trop importante d'un seul organe de transfert com- 
mande par un seul verin, 

Suivant une autre caracterist ique avantageuse, 
1 ' organe de transfers est un cylindre qui imprime les motifs 
5 successif s avec un decalage pour reduire. le chevauchement des 
epaisseurs de la bande enroulee ou 1'empilage des feuilles 
coupees dans la bande apres le transfert. 

Ce decalage des organes de transfert successif 
est interessant dans le cas ou le motif realise presente une 
10 surepaisseur . 

De maniere particulierement avantageuse, pour ce- 
la, les organes de transfert du cylindre de transfert sont 
repartis sur un cylindre de section circulaire suivant une 
disposition decalee suivant une trace correspondant a 
15 1 ' intersection d'un plan incline avec le cylindre (ellipse) . 

La presente invention sera decrite ci-apres de 
maniere plus detaillee a l'aide des dessins annexes dans les- 
quels : 

- les figures 1A, IB, 1C montrent les trois eta- 
20 pes successives d'une operation de dorure a chaud selon la 

technique connue, appliquee a un film substitut d'un film 
d' or , 

- la figure 2 est une vue schematique d'une ins- 
tallation d' impression par transfert selon 1' invention cor- 

25 respondant a un premier mode de realisation, 

- la figure 3 est une vue schematique d'une ins- 
tallation d' impression par transfert selon 1' invention cor- 
respondant a un second mode de realisation de 1' invention, 

- la figure 4 est une vue schematique de cote de 
30 1 ' installation mettant en oeuvre le principe de la figure 3, 

- la figure 5 est une vue de dessus de 
1 ' installation de la figure 4, 

- la figure 6 est une vue schematique d'une ins- 
tallation d' impression par transfert analogue a celle de la 

35 figure 4 mais pour plusieurs films de transfert, cote a cote, 

- la figure 7 est une vue de cote d'un autre mode 
de realisation d'une installation d' impression par transfert, 
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- les figures 8, 9 montrent trois exemples de 
bandes receptrices a motifs preimprimes avec des elements de 
securite , 

- la figure 10 montre une vue en perspective d'un 
5 cylindre de transfert. 

Selon la figure 2, 1' invention concerne une ins- 
tallation d' impression par transfert, notamment de dorure par 
pression a chaud, d'un motif preleve d'un film de transfert 1 
pour etre appose sur une bande receptrice 2. Cette installa- 

10 tion comprend un moyen d' alimentation et d'entrainement 3 du 
film 1 et un moyen d'entrainement et d' alimentation 5 de la 
bande receptrice 2 . 

Le moyen d'entrainement 3, compose d'une b'obine jx 
d' alimentation 31 et d'une bobine de reception 32, fait pas- '*:* 

15 ser le film de transfert 1 dans un poste de transfert 4 cons- -z 
titue par une matrice 41 commandee par un verin 42:.. et . jt 

s'appuyant au poste de transfert contre une surface d'appui . 
non representee soutenant la bande receptrice pendant le 
transfert. ' r. /: 

20 Le moyen d'entrainement 3 du film de transfer! 1 :.*?: 

fait avancer le film transversalement a la direction de defi- . 
lement de la bande 2 chaque fois d'une longueur LI correspon- 
dant sensiblement a la longueur du motif a transferer. Ce 
motif 21, une fois transfere, laisse une trace 11 sur le film 

25 de transfert 1 comme cela apparait dans la partie du film en 
aval du poste 4 ; le sens de defilement du film de transfert 
1 est indique par la fleche A. 

Le moyen d' alimentation et d'entrainement 5 de la 
bande receptrice 2 comprend un cylindre d' alimentation non 

30 represents, situe dans la partie droite de la figure 2. La 
bande 2, devidee dans la direction de la fleche B, est en- 
trainee par deux cylindres d'appel 51, 52 en aval du poste de 
transfert 4 / ces cylindres sont entraines par exemple par un 
moteur pas a pas en amont du poste 4 par deux cylindres 53, 

35 54 assurant 1 ' alimentation en continu de la bande receptrice 
4 ; ces cylindres 53, 54 sont suivis d'une autre paire de cy- 
lindres 55, 56 apres lesquels se forme une boucle 57 compen- 
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sant le f one t ionnement pas a pas au niveau du poste de trans - 
fert 4 avec l'arrivee a vitesse constante du produit . 

En fin de ligne, les produits 22, sont coupes par 
un massicot 6 represents schemat iquement par une lame. Ces 
produits peuvent etre des etiquettes, des emballages ou pro- 
duits similaires. 

L' installation est geree par un moyen de commande 
7 relie au moyen d' entrainement 3 du film de transfert 1, au 
moyen d' entrainement 5 de la bande receptrice 2, au poste de 
transfert 4 et au massicot 6, par des lignes non referencees, 
reliees aux differents moyens et moteurs eux-memes non repre- 
sentees . 

Ce moyen de commande 7 regoit des informations de 
f onctionnement ainsi que le signal S fourni par un capteur 71 
qui detecte des reperes 23 portes par la bande 2. Ces reperes 
22 definissent la position des motifs 21 et des produits 22 
sur la bande receptrice 2. 

En fonction du signal S du capteur 71, le moyen 
de commande 7 fait avancer la bande receptrice 2 de 
l'intervalle du pas L2 du produit 22 au niveau du poste de 
transfert 4 et immobilise la partie de la bande 2 a cet en- 
droit. En rneme temps, le moyen de commande 7 fait avancer 
d'un pas LI le film de transfert 1 dans le poste de transfert 
4 . Le film 1 et le ruban 2 sont alors immobilises pendant que 
la matrice 41 imprime le motif sur la bande 2 puis se releve . 

Apres ce relevage, le film 1 n'est plus en con- 
tact avec la bande 2. Les moyens d' entrainement peuvent alors 
faire avancer le film de transfert 1 d'un pas Ll et la bande 
receptrice 2, d'un pas L2 . 

Le pas L2 de la bande 2 depend des produits a 
realiser. Ces produits 22 sont jointifs comme cela apparait 
au niveau du massicot 6. 

Le pas du film de transfert 1 est limite a la 
longueur Ll du motif a transferer. Dans le cas le plus sim- 
ple, le film 1 croise la bande 2 a l'equerre, au niveau du 
poste 4. Cette disposition est simple mais autorise des va- 
riantes. En effet, pour transferer un motif qui s' inscrit 
dans un cadre rectangulaire allonge comme le motif 21, il est 
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interessant de choisir la disposition representee pour juxta- 
poser le plus pres possible les traces 11 sur le film ; si le 
motif s'inscrit dans un parallelogramme, il peut etre inte- 
ressant d'incliner la disposition d'un angle correspondant 
toujours pour reduire au minimum l'intervalle entre les tra- 
ces 11 ; il peut s'agir dans ce cas par exemple d'un mot en 
italique - 

La bande receptrice 2 est par exemple une bande 
de papier, imprimee . L' impression peut etre faite par des 
groupes d' impression helio suivant un precede rotatif en li- 
gne sur 1 ' installation de la figure 3 . De ce fait , et pour 
permettre d' absorber le defilement a vitesse constante de la 
bande 2, en amont des cylindres 53, on forme la boucle- 57, de 
maniere generale, entre le dernier groupe imprimant et 
1' ensemble d' impression par transfert. x. 

Les operations qui se deroulent au poste de 
transfert 4 a chaque arret de la bande 2 sont les suivantes : 

- avancement du film de transfert 1 d'un pas LI, 

- descente de 1 ' organe de transfert 41, *3 

- positionnement de la bande receptrice 2, preimprimee , v; . 

- mise en pression de 1' organe de transfert 41 sur le f#lm de 
transfert 1 pour l'appliquer contre la bande receptrice 2, 

- remontee de 1 ' organe de transfert 41, 

- detachement de la partie transferee, qui se separe du film 
de transfert 1 et forme le motif, 

- avance de la bande receptrice 2 avec son motif ainsi trans - 
fere , 

- coupe de la bande 2, 

- rembobinage du film de transfert de la longueur d'un pas LI 
sur la bobine 32 . 

Ce cycle d' operations est repete en synchronisme 
avec les groupes d' impression en aval du poste d' impression 
par transfert et de la coupe de la bande receptrice en aval 
de ce poste . 

II est a remarquer que cette installation peut 
s'appliquer de maniere generale au transfert d'un motif du 
film de transfert 1 a la bande receptrice 2, suivant le' pas 
choisi pour la bande receptrice 2 et en economisant au maxi - 
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mum la matiere du film de transfert 1 en reduisant le pas LI 
au strict minimum. 

Ces operations peuvent notamment realiser une do- 
rure et dans ce cas le film de transfert presente une struc- 
5 ture analogue a celle decrite a propos de la figure 1A, 
c'est-a-dire qu'il comprend un support par exemple en polyes- 
ter, une couche de separation, une couche de coloration, une 
couche metallique et enfin une couche adhesive. Cette struc- 
ture prise dans cet ordre correspond a la disposition du film 

10 de transfert a la figure 2. Le film de support se trouve sur 
le dessus, du cote de l'organe de transfert 41 alors que la 
couche adhesive est situee du cote de la bande receptrice. 

Suivant la nature du film de transfert, l'organe 
de transfert 41, travaillant par pression, peut etre froid ou 

15 chaud. Si l'organe travaille a chaud, il est equipe d'un 
moyen de chauffage integre, non represents, par exemple une 
resistance electrique, asservie a une regulation de tempera- 
ture pour maintenir l'organe de transfert a la temperature 
appropriee pour le transfert sans risquer d'abimer le motif 

20 du transfert ou la bande receptrice 2 par un fer a dorer qui 
serait trop chaud. 

La bande receptrice 2 peut etre preimprimee comme 
cela a ete indique. 

Le motif a transferer est porte par l'organe de 

25 transfert 41 et le film de transfert est uniforme, sans im- 
pression particuliere . 

Le positionnement du motif sur la bande recep- 
trice se regie par le positionnement relatif de la bande re- 
ceptrice et de l'organe de transfert, en tenant compte des 

30 differentes operations a effectuer en amont et en aval du 
transfert . 

La figure 3 montre un autre mode de realisation 
d'une installation d' impression par transfert. Cette instal- 
lation fonctionne dans le sens parallele, c'est-a-dire que la 
35 bande receptrice 2 et le film de transfert 1 circulent dans 
la meme direction. La figure 3 montre schemat iquement cette 
installation representee de maniere plus explicite aux figu- 
res 4 et- 5 . 
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Pour la description de 1 ' installation des figures 
3, 4, 5 on utilisera les mimes references que celles utili- 
sees a la figure 2 pour designer les memes elements. Ces re- 
ferences seront completees par la lettre A. 
^ Selon la figure 3, 1 ' installation comprend un 

rouleau d' alimentation 31A et un rouleau de reception 32A 
faisant passer le film de transfert 1A dans le poste de 
transfert 4A. Ce poste 4 A comprend un cylindre 41A muni 
d'organes de transfert 411A, 412A cooperant avec un cylindre 

10 presseur 42A. La bande receptrice 2A et le film 1A passent 
dans l'intervalle entre les cylindres 41A, 42A. 

Sur le cylindre de transfert 41A, les deux orga- 
nes de transfert 411A, 412A sont en forme de plaques. 

Le sens de rotation du cyl indre 41A et celiii du 

15 cylindre. presseur 42A sont indiques par des f leches C, D*. 

La bande receptrice 2A defile en continu (f leches 
B) alors que le film de transfert 1A defile a la mime vitesse 
que la bande 2A au moment du transfert, lorsque 1 ' un des or- 
ganes de transfert 411A, 412A applique pendant sa rotation le 

20 film 1A contre la bande receptrice 2A. Par contre, en dehors 
de cette phase de synchronisme , le film de transfert 1 
n'avance que du pas correspondant a la longueur de film a 
utiliser pour realiser le transfert. Ce pas correspond sensi- 
blement a la hauteur du motif a transferer. 

25 La bande receptrice 2A porte des reperes 23A pour 

le reperage de la bande et de l'endroit ou il faut a chaque 
fois transferer le motif 21A. La trace 11A du motif apparait 
sur le film 1A en aval du poste 4A. Cette disposition avec 
defilement parallele du film 1A et de la bande 2A reduit 

30 1 ' encombrement du poste de transfert 4A et permet de juxtapo- 
ser plusieurs films de transfert de nature differente pour 
realiser simultanement plusieurs transferts sur la mime bande 
receptrice. II peut par exemple s'agir d'un motif 21A tel que 
celui qui apparait et qui sera visible en clair d'un motif 

35 non visible ou code constituant une protection antivol . Comme 
la nature des deux motifs est differente ils sont realises et 
portes par un support different. 
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Cette disposition en parallele permet egalement 
de transferer un nombre different de motifs sur un meme pro- 
duit, par exemple un motif lisible 21A tel qu'une marque et 
plusieurs motifs invisibles ou codes 24A pour la protection 
antivol, repetes le long du bord ou des deux bords du pro- 
duit ; dans ce cas le film 1A se trouve entre deux autres 
films non representes a la figure 3. 

Ces motifs 24A sont simplement representes a la 
figure 3 a titre indicatif bien que les organes de transfert 
et le film de transfert pour les realiser ne soient pas re- 
presentes et que de plus ils se situent sur la largeur de 
film de transfert 1A. 

Les figures 4 et 5 montrent de maniere plus de- 
taillee 1 ' installation de la figure 3, 

Ainsi, outre les moyens deja decrits ci-dessus, 
1 ' installation comprend, en amont du cylindre de transfert 
41A, un cylindre de guidage 33A avec un patin de pression 
34A, commande pour retenir le film de transfert 1A en aval du 
patin 34A une fois que le film a avance de la longueur suffi- 
sante pour permettre 1' execution d'un transfert par contact 
et rotation synchrones entre le cylindre de transfert 41A et 
le cylindre presseur 42A. 

En sortie, il y a les deux cylindres 
d'entrainement 35A, 36A d'appel, comme dans 1 ' installation de 
la figure 2, pour tirer le film de transfert 1A a la vitesse 
variable suivant la phase de f one tionnement . (avance d'un pas 
et mouvement synchrone avec la bande 2A pour le transfert. 

Cette avance a vitesse variable est compensee par 
un systeme baladeur 37A forme de deux cylindres 371A, 372A 
avec, dans 1 ' intervalle, un cylindre 373A charge par un 
poids, qui forme une boucle de longueur variable. Enfin, le 
cylindre de reception 32A regoit le film 1A en aval du poste 
de transfert 4A. 

Pour des raisons d'encombrement et d'acces, le 
cylindre presseur 42A est releve et rapproche du film 1A dans 
le poste de transfert 4A, par rapport au restant du trajet 
suivi par la bande 2 A en amont et en aval du cylindre 4 2A ; 
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la deviation est realisee par deux cylindres auxiliaires 
421A, 422A. 

La commande du patin 34A est par exemple assuree 
par la commande centrale 7A, representee de maniere schemati- 
que et limitee ; le detecteur 71A des reperes 23A portes par 
la bande 2A apparait a la figure 5. Cette figure 5 montpe par 
ailleurs les motifs 25A imprimes sur la bande 2A avant que 
celle-ci ne regoit le ou les transferts 21A. 

La vue de dessus de la figure 5 montre que le 
film de transfert 1A n'occupe qu'une fraction de la largeur 
de la bande 2A. A cote de ce premier film de transfert 1A on 
peut prevoir d'autres films de transfert avec des materiaux 
differents permettant d'autres transferts. 

La figure 5 montre egalement le moteur 
d'entrainement 413A du cylindre 41A et celui 351A du cylindre 
3 5A. r, 

Une telle situation est d' ailleurs representee 
schematiquement a la figure 6 qui montre la partie * de 
1 ' installation limitee au poste de transfert 4B avec les 
moyens en amont et en aval. De fagon analogue a ce qui pre- 
cede, on a utilise pour cette figure 6, les memes references 
numeriques qu'aux figures precedentes completees du suffise 
B. Les deux cylindres d' alimentation portent les references 
31B, 31 'B et les cylindres de reception les references 32B, 
32 'B. Les autres parties de 1 ' installation sont identiques ou 
analogues a celles representees aux figures precedentes et ne 
seront pas detaillees. 

La figure 7 montre une autre variante 
d' installation pour le transfert de motifs preimprimes sur le 
film de transfert. Pour cette description on utilisera les 
memes references numeriques que ci-dessus avec en suffixe la 
lettre C pour designer des moyens identiques ou analogues a 
ceux deja decrits dont la description ne sera reprise qu'en 
partie . 

Cette installation concerne le transfert de mo- 
tifs « preimprimes » sur le film de transfert 1C ; il peut 
s'agir de motifs simples mais surtout de motifs compliques 
realises ou fixes sur le film de transfert 1C et qu'il ne se- 
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rait pas possible d'obtenir a partir d'un film uniforme, par 
simple transfert sous pression a chaud ou a froid, comme par 
exemple des motifs de type hologramme ou temoin magnet ique 
comme les motifs 24A (fig. 3) en plus des motifs realisables 
par simple transfert comme les motifs de. type 21A. 

Or, tous autres moyens de 1' installation (fig. 7) 
etant les memes, il faut detecter la position du motif 14C 
sur le film 1C en amont du poste de transfert 4C. Cette de- 
tection se fait par le detecteur 72C qui fournit un signal SI 
a la commande 7C ; celle-ci commande le moteur 351C du cylin- 
dre 35C du groupe de cylindres d'appel 35C, 36C pour comman- 
der l'avance pas a pas du film 1C puis, lorsque le motif 24C 
est au niveau de l'organe de transfert 411C, 412C du cylindre 
de transfert 41C, son mouvement synchrone avec la bande 2C 
pendant le temps necessaire au transfert. 

Les differences de vitesse entre le devidage du 
rouleau d' alimentation en film 31C (derouleur) et la consom- 
mation de film 1C dans le poste de transfert sont absorbees 
dans le baladeur 9C forme de deux cylindres 91C, 92C en posi- 
tion fixe et d'un cylindre 93C charge par une masse et assu- 
rant une tension constante du film 1C. 

L' installation geree par la commande 7C regoit 
les signaux de detection SI, S2 des detecteurs 71C, 72C de- 
tectant les reperes 14C, 24C portes par le film 1C et la 
bande 2C. 

La figure 8 montre une bande receptrice 2D sur 
laquelle ont ete imprimees des images 25D et des reperes 23D. 
Le transfert realise sur cette bande a concerne des motifs 
codes 24D, par exemple des hologrammes . 

La figure 9 montre une bande receptrice 2E munie 
d' image 25E imprimees et de reperes 23E et qui a regu des mo- 
tifs 24E tels que des temoins de detection electromagnet ique 
pour la protection antivol . 

Aux figures 8 et 9, les bandes 2D, 2E sont enrou- 
lees apres le transfert des motifs codes 24D et des motifs 
electromagnetiques 24E ; ils seront coupes ul terieurement par 
exemple dans une installation d'emballage. 
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Comme les motifs 24D, 24E peuvent presenter une 


certaine surepaisseur a 1 ' enroulement , il peut etre interes- 
sant de les transferer sur la bande 2D, 2E dans des positions 
successives non homologies a l'etat enroule de la bande, en 
les decalant transversalement (par rapport a 1 ' axe du rouleau 
d' enroulement) grace a un cylindre de transfert comme celui 
represents a la figure 10 . 


transfert 411F, 412F repartis suivant deux couronnes periphe- 
riques a Tinterieur desquelles les organes 411F, 412F sont 
decales transversalement. Ces couronnes sont par exemple des 
ellipses (intersection d'un plan et du cylindre 41F) . Dans le 
cas de 1' exemple de la figure 10, les organes de transfert 
411F, 412F de chaque ensemble sont tres rapproches. *z 


dessins d'une extreme variete dependant du graphisme a trans- 
ferer, de la zone a realiser ; ainsi , par exemple, une forme 
privilegiee est utilisee pour fabriquer une antenne (2,4E) 
dont l'effet sera optimalise par des amplif icateurs ou pour 
transferer des circuits imprimes (24D) . \i\ 


taines applications, des motifs ainsi constitues d'une enduc- 
tion en provenance du film de transfert (1) non seulement : 

- des graphismes de couleurs variees metalliques ou non, po- 
lychromes, des hologrammes dont le graphisme est repere par 
rapport a 1 ' organe de transfert (411 et 412) et la bande 
preimprimee (2) , 

- des zones susceptibles de permettre des enregistrements bi - 
naires et/ou de constituer une antenne de formes et de di- 
mensions variees comportant par exemple des amplif icateurs , 
pour optimal iser 1 ' ef f et d' une endue t ion magneto- strict ive 
d'une epaisseur de 25 a 900 angstroms, destinee a entrer en 
resonance dans un champ electromagnetique alternatif genere 
a une frequence choisie entre 73 et 530 Hz et qui, desacti- 
vee, ne provoque aucune resonance, 

- Enfin, et/ou de constituer des circuits imprimes comportant 
des couches isolantes et conductrices , une ou plusieurs pu- 
ces afin de transferer sur la bande 2D une antenne capable 


Ce cylindre de transfert 41F porte des organes de 


Les organes de transfert 411F et 412F ont des 


La bande receptrice 2D et 2E comporte, dans cer- 
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d' enregistrer, de calculer et d'emettre pour realiser un 
marqueur intelligent . 

La bande de transfert (F) , destinee a realiser 
des antennes antivol, est avantageusement constitute d'une 
5 couche metallique (C4) composee d'un melange metallique ou 
d'un alliage a base de cobalt, fer et bore ou de tout autre 
compose ayant des proprietes magneto- strict ives , par la me- 
tallisation sous vide d'un film polyester ((Cl) enduit d'une 
ou plusieurs couches de separation (C2), puis recouvert d'un 
10 adhesif (C5) . 
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REVENDICATIONS 


10 


15 


20 


25 


30 


1°) Installation d' impression par transfert, notamment de do- 
rure, d'un motif preleve a partir d'un film de transfert par 
une matrice pour etre appose sur une bande receptrice et for- 
mer un produit, 

- le film de transfert et la bande receptrice etant en syn- 
chronisme au moment du transfert a l'endroit du transfert, 

caracterisee en ce qu' 
elle comprend 

- un moyen d'entrainement (3) du film de transfert (1), 

- un moyen d'entrainement (5) de la bande receptrice (2), 

- un poste de transfert (4) , 

- un moyen de commande (7) pour commander les moyens 
d'entrainement pour qu'en vue de chaque transfert, le moyen 
d'entrainement (3, 31, 32) du film (1) fait avancer le film 
(1) du pas (LI) du motif a transferer, le moyen 
d'entrainement (5) de la bande receptrice (2) fait avancer 
cette bande (2) du pas (L2) du produit (22, 23) ainsi que 
les moyens de transfert (41, 42) du poste de transfert (4) . 

2°) Installation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que 

1'organe de transfert (41) du poste de transfert (4) est ac- 
tionne par un verin (42) , 

le moyen de commande (7) immobilisant le film (1) et la bande 
(2) pendant la duree du transfert. 

3°) Installation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que 

le moyen de transfert (4A) comprend au moins un organe de 
transfert (411A, 412A) porte par un organe rotatif (41A) , et 
le moyen d'entrainement (3A) du film (1A) et celui de la 
bande receptrice (2A) sont commandes (7A) pour entrainer le 
film (1A) et la bande receptrice (2A) a la meme vitesse que 
la vitesse peripherique de 1'organe de transfert (41A) pen- 
dant la duree du transfert. 

4°) Installation selon la revendication 1, 
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caracterisee par 

un premier detecteur (71, 71A) associe a la bande (2, 2A) 
pour detecter le pas (L2) du produit et fournir un signal (S) 
au moyen de commande (7A) gerant le mouvement d'avance de la 
5 bande (2A) ; et 

la bande (2, 2A) comporte des reperes preimprimes (23, 23A) 
destines a etre lus par le moyen de detection (71, 71A) . 

5°) Installation selon la revendication 1, 
10 caracterisee en ce qu' 

elle comprend un second detecteur (72C) associe au film (1C) 
pour detecter le motif (14C) du film (1C) et fournir un si- 
gnal (S2) au moyen de commande (7C) gerant le moyen 
d' entrainement du film (1C) . 

6°) Installation selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que 

le moyen d' entrainement du film (1) et le moyen 
d' entrainement de la bande receptrice (2) fonctionnent tous 
20 deux pas a pas, l'un pas a pas et 1 ' autre en continu ou tous 
les deux en continu. 


7°) Installation selon la revendication 1, 
caracterisee par 

25 plusieurs moyens d' entrainement de films (IB, l'B) en paral- 
lele pour transferer a la bande receptrice (2B) , en meme 
temps, plusieurs motifs. 

8°) Installation selon la revendication 1, 
30 caracterisee en ce que 

l'organe de transfert (41F) est un cylindre qui imprime les 
motifs successifs avec un decalage pour reduire le chevauche- 
ment des epaisseurs de la bande enroulee ou 1'empilage des 
feuilles coupees dans la bande apres le transfert. 

35 

9°) Installation selon la revendication 8, 
caracterisee en ce que 
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les organes de transfert (411E, 412E) du cylindre de trans- 
fert (41F) sont repartis sur un cylindre de section circu- 
laire suivant une disposition decalee suivant une trace 
correspondant a 1 ' intersection d'un plan incline avec le cy- 
.5 lindre (ellipse) . 

10°) Installation selon la revendication. 8, 
caracterisee en ce que 

les organes de transfert (411F) et (412F) comportent un des- 
10 sin susceptible de constituer sur la bande (2A) des motifs 
polychromes avec ou sans metal, des motifs holographiques , 
des zones permettant des enregistrements binaires dont la ma- 
tiere provient de la bande de transfert (1) ou (1A) . 

15 11°) Installation selon la revendication 9, 
caracterisee en ce que 

les organes de transfert (411F) et (412F) comportent un des- 
sin susceptible de constituer sur la bande (2E) une antenne 
de formes et de dimensions variees comportant par exemple des 
20 amplif icateurs pour optimaliser l'effet d'une enduction ma- 
gneto- strictive d'une epaisseur de 25 a 900 angstroms, desti- 
nee a entrer en resonance dans un champ electromagnet ique 
alternatif genere a une frequence choisie entre 73 et 530 Hz 
et qui, desactivee, ne provoque aucune resonance. 

25 

12°) Installation selon la revendication 9, 
caracterisee en ce que 

les organes de transfert (411E) et (412E) comportent un des- 
sin susceptible de permettre le transfert de formes et de di- 
30 mensions variees de circuit imprime comportant des couches 
isolantes et conductrices , une ou plusieurs puces afin de 
transferer sur la bande (2D) une antenne capable 
d' enregistrer , de calculer et d'emettre pour realiser un mar- 
queur intelligent . 

35 
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